1G-15 FGSZ Zrt. tervezési és létesitési kdvetelményei
Verzidszam: 4.
13.13. sz. melléklet

PU-02
DENSOLID FK2 poliuretdn szigetel6 rendszer

Kiegészit6é kdvetelmények a szigetelS rendszer alkalmazésara

Az 1G-15 operativ szabalyzat torzsszovegében foglalt, fellilet el6készitésre, atlapoldasokra és munkagddor
méretekre vonatkozd, valamint és egyéb elGirasok kovetelmények betartasa kotelezé.

A szigetelend§ fellletet minden esetben SA 2 % tisztasagi fokozatnak megfelelGen kell el6késziteni (az MSZ EN
ISO 8501 szerint).

A szigetel6 rendszer szabvanyos jelolése

Vastagsagi osztaly: B, Uzemeltetési h6mérséklet szerinti tipus: 3, az MSZ EN 10290 szabvany szerint, amely
legaldbb 1000 p szdraz rétegvastagsagu, -20 - +80 2C kozotti Gzemeltetési hémérséklet tartomanyban
alkalmazhat6 szigetel6 rendszert jelent.

Rétegrend, minimalis vastagsagok
A szigeteld rendszer Osszes szaraz rétegvastagsaga: min. 1200 p, két rétegben felhordva.

Megjegyzés: Eleken a szaraz rétegvastagsagra legalabb 1000 p legyen.

Tervezés sordn megadandd adatok:
Rétegek szdma, rétegvastagsagok.

Bevonat képzéshez szlikséges munkagodor méretek.

A szigetel6 rendszer felépitése

A szigetel® rendszer legaldbb kettd, egyenként min. 500 um vastagsagu, egyittesen min 1200 um vastagsagu
réteghdl épil fel.

A szigetel6 rendszer alkalmazasahoz sziikséges eszkdzok
1. Szemcseszord berendezés

Egyéb mechanikai tisztitéeszkdzok

HEmérséklet mérd

Harmatpont méré

Fellleti h6mérséklet méré

Relativ paratartalom méré

Holiday detektor (Atiités vizsgald késziilék)

Mérdbszalag

w0 N o Uk W

Csiszold vaszon 80-as finomsagu

[EEN
©

GOmbolyd reszel6 (raspoly).

[EEN
=

Izopropil-alkohol, vagy lakkbenzin
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12.  Airless szoroberendezés.
13. Aszigetel6anyag komponensei h6mérsékletének ellendrzéséhez szikséges eszkozok.
14.  PE zsdkok a szennyezett eszk6zok, rongyok stb gy(jtéséhez)

15.  Egyénivédbeszkozok

17. Tiszta, zsir és olajmentes rongy.
18. Magyar nyelv{ alkalmazastechnikai Utmutato, kinyomtatva.

A szigetel6 rendszert a kdvetkezs folyamat, ill. kdvetelmények betartasaval kell elkésziteni:
A bevonas folyamata
1. AcsS kilsé feltletének elSkészitése, tisztitdsa Sa 2 1/2 , Rz= 50-70 p tisztasagi fokozatra, ill. érdességre.
Szigetel anyag felhordasa airless szorassal, és/vagy kézi eszkozokkel (ecset, henger).
Rétegvastagsag ellenbrzése

2

3

4. Atutés vizsgalat 10 kV/mm rétegvastagsag vizsgalo feszilltséggel

5. Egyéb, MSZ EN 10290 szabvany szerinti mechanikai paraméterek ellen6rzése
6

Dokumentacio készitése

Az acél felllet el6készitését, a szigeteld bevonat felhordasat, ellenérzését és dokumentalasat az MSZ EN 12089
szabvany szerinti tartalommal és kovetelmények szerint kell elvégezni.

A szigetelést kizardlag kiképzett, a szigetelSanyag gyartdja dltal irdsos formdban feljogositott személyzet
végezheti, amely rendelkezik a megfelel6 eszkozokkel.
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DENSOLID -FK2 DENSO

Termékadatlap

Kiilénleges eldnyei:

E - 20-t61 + 80 °C Gzemi hémérsékletig.

'B Teljesiti a DIN EN 10290 szerinti B terhelési
S oszaly 3 tipusu szabvényt.

Oldészermentes.

° A rugalmassag €s a kemenység kivalo

FK2/FK2 C egyensulya.

Hasznalhatd gyari vagy épitkezésen
alkalmazott bevonatként.

Poliuretan korréziévédelmi bevonat foéldbe fektetett fémcsdévekhez, armaturikhoz és
tartalyokhoz, valamint csovezetékek talaj-levego atmeneteihez.

A DENSO Group Germany egy évszazada képviseli a korrézidvédelem és az Gtépités teriletén a minGséget, tapasztalatot, és a
megbizhatosagot. A nemzetkozileg vezetd vallalatcsoport sikere a mar 1927-ben szabadalmaztatott DENSO-Tape a vilag elsd terméke a
csdvezetékek passziv korrézidvédelmére, Azdta a DENSO Group Germany a legmagasabb mindségi szabvanyokat allitja fel és garantalja a
technikailag eldremutato termékeket. A kutatas, fejlesztés és a gyartas kizardlag Németorszagban torténik. Az tgyfelekkel vald személyes
egylttmikddés keretében biztositjak munkatarsaink a tartdsan biztonsagos és egyedi megoldasokat.

Termékleiras

A DENSOLID®-FK2 egy az épitkezéseken alkalmazott A DENSOLID®-FK2 megfelel a DIN
kétkomponensii poliuretan bevonat, ~ bevonatokhoz egyarant hasznalhato, ~ 30677-2 és a DIN EN 10290 (B osztaly,
amelyet (airless hotspray) levegé igy a rehabilitacid és az 0 épitkezések 3. tipus) kbvetelményeinek, és ezért
nékili forrén szérassal lehet teriletén egyarant alkalmazhaté. alkalmas nagy mechanikai terhelésre
felhordani. akar +80°C (+176°F) Gzemi
ADENSOLID®-FK2 idealisan alkalmas A nagy keménység jo rugalmassaggal ~ homérsékleten.

a foldbe fektetett acélcsovek, kombinalva maximalis ellenallast

szerelvények és tartalyok tartés biztosit a mechanikai sértilésekkel A DENSOLID®-FK2 C praktikus,
korrézidvédelmére. szemben. kétkamras patronokban kaphato

A DENSOLID®-FK2 alkalmas a kisebb teriletek bevond anyagaként
csbvezetékek talaj-levegs atmenetei  C tuljdonsagainak koszonhetSena - ¢s hibak javitasara.

DENSOLID®-FK2-t nagy sikerrel
alkalmazzak példaul gazkompresszor
allomasok korrézidvédelmi
bevonatainak feldjitasakor.

terén tamasztott kilondsen magas
kévetelmények teljesitésére is.

A DENSOLID®-FK2 gyari
bevonatokhoz és

made in H-1037 Budapest, Bojtar u.36,
Germany ww.denso-group.com I Tel: +36 1950 1334

snce 1322 www tiro.hu « info@tiro.hu
2025.04 V01.00
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Terméktulajdonsagok

Tulajdonséagok A komponens B komponens
Szine fekete atlatszé-barna
+25°C 13000 160
Dinamikus viszkozitds (mPas) +50°C 1500
+70°C 300
Siirliség (g//cm?) Kb. 1,39 Kb. 1,23
sily 100 36,36
Keverési arany
térfogat 100 40,9
Tulajdonsagok Egység Tipikus érték Eldirt érték | Vizsgalati modszer
. +23°C /mm >7 =5
Utésellendlloséag J EN 10250
-5°C Jimm >3 >2 EN 10290
+23°C mm <0,15 <0,2
Benyomddasi ellendllas EN10290
+80°C % <29 <30 EN 10290
+5°C Shore D 773 - 1SO 868
Keménység +23°C Shore D 74 £3 - IS0 868
+40°C Shore D 66 £3 - IS0 868
Katédos beszivargas +60°C mm <6 <8 EN 10290
Tapadési. +23°C MPa >16 >7 EN 10290
szakitoszildrdsag +80°C MPa >3 - EN 10290
Ragasztoszilardsag hdérlelés utan (100d, 100 °C) MPa >17 - EN 10290
gasztéﬂ szilardsag +23°C mm <1 <3 EN 10290
késteszt) +80°C mm <2 <5 EN 10290
Szakadési nydlas % >15 >10 EN 10290

Rendelési informaciok és csomagolasi egységek

T Tartalma
8 suly (kg) Kb. Térfogat (1)
tartaly 35 255
A komponens
hordé 245 175
vador 12 9,7
B komponens tartaly 32 26
hordé 225 183
Tarolas
A DENSOLID®-FK2 a gyartasi datumtol kezdédden 12 hénapig tarolhaté az eredeti csomagolasban, a megadott raktari feltételek
kdzott.
Tarolasi hdmérséklet : A komponens +5°C-t6l +30°C-ig. B komponens +15°C-tdl +30°C-ig
Tarolja szdraz és fagymentes helyen.

Ter i idGink Ikal a , i ésat ekl "..,. lat egyeh‘ k i ..Q,EZOI'I iy Imét i Mivel A beépitési té it nem
tudunk befolyasolni, a felh dlénak kell hata terméked G felh a vald alk Agat, és vallalnia kell az GZZGI kapcsnlatus minﬂan
és f aget, A jelen talalhato usszes informacico utnwtatdlcént szolgal, és nem mnosol a speclﬁlcacnora q
A plé i iok eldzetes értesité né ki Emiatt nem wvallalunk fel ap 4 dasért vagy a tand da
elmulasztasdén. A felh Al feleld ‘f a termék felh dldsi terdleteinek ellendrzése és a delteté d h dlatra valo alk dganak ellendrzése. A

www.denso-group.com oldal : Altala arté ési f iranyadoak, 202010
Fentiek az eredeti német r elérés vagy a jelen kapcsolatos vita eselén a német L i német nyelvi szévege
amérvadd, amely elérheid a www.denso-group.com cldalon. A j a német jog az irdnyadd.
(‘ made in H-1037 Budapest, Bojtar u.36.
German B ﬁ“u Tel.: +36 1950 1384
since 1922 Y www.denso group.com www.tiro.hu « info@tiro.hu
2025.04 V01.00
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for Pipelines
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Termékinformacié

alap

A bevonasra kertle
feltleteknek szaraznak,
tisztanak, por-és

zsirmentesnek kell lennie. A
tapadas negativan befolyasold
tényez6t (pl.: olaj, festék stb.)
mivelet el6tt el kell
tayolitani. A bevonas elétt a
csb tisztasagi szintie el kell
erje az ISO 8501-1-es Sa 2 %
szintet. Amennyiben
szikséges, homokfuvas kell
alkalmazni ehhez. A felileti
erdessége 50 -70 pum kozott
kell legyen. Az acélcsé felileti
hdmérséklete 3 fokkal az
olyadaspont folétt kell legyen.
koérnyezet relativ
paratartalma ne haladja meg a

70%-ot.

A bevonat

A| DENSOLID FK 2
feldolgozasa egy
kétkomponenst anyag
feldolgozasara alkalmas

melegen, levegd nélkul fajo
berendezéssel torténik. A gép

gyartdjanak  hasznalati  és
kezelési utmutatdjat figyelembe
kell venni. A komponensek
adagolasa +/- 5%  -os
pontossaggal térténjen.

A munkagépet a folyamat
befejezése utan azonnal a
megfelelé oldészerrel ki kell
tisztitani.
Tobbréteg(i bevonat
elkészitése

A DENSOLID FK 2-t egy vagy
tébb munkafolyamattal lehet
felnordani. Az egyes rétegek
felhordasa kozott legaldbb 3
percet varni kell. Az alsébb
réteg érdesitése nem
szilkséges, ha a két réteg
felhordasa kozott legfeliebb 1
nap eltelik.(tarolas
szobahémérsékleten)  Figyelni
kell, hogy a felllet ismét tiszta,
zsir-és pormentes legyen.

Keményedés

Biztonsag és hulladékkezelés

A keményedési idé
hémérsékletfiggs. A 60°C-
on torténd feldolgozas és
20°C-on torténd szaradas
esetén a bevonat 10 perc
utan ragadas-mentes és 5-8
6ra utdn mar terhelhet6é
(emelhetd). A keményedési
folyamat gyorsithato
melegitéssel (hé kamra,
vagy infralampa). Pl 90°C-on
a keményedés 10 perc,
leh(ités utan mozgathato.

Pérusmentességi
vizsgalat

10 KV / mm - kénti vizsgald
feszlltséggel kell a
poérusmentessége
ellendrizni.

Javitas

Az esetleges sérlléseket,
hibakat a DENSOLID FK-2
C-vel koénnyedén ki lehet
javitani.

A |bevonatképzés soran ugyelni
kell a megfeleld szell6zésre,
elszivasra és a légzésvédo
készulékekre, hogy a miivelet
soran keletkez6 g6zoket és
kodot ne |élegezzik be. Egy

Tarolas

légszilirés maszk hasznalata
javallott.

A 'B’ komponens bérrel valo
érintkezése elkertilendd.
Bérkontaktus esetén azonnal

meleg vizzel és szappannal
le kell tisztitani.

Tovabbi  informaciok a
biztonsagi adatlapokon
olvashato.

Corrosion Prevention

de

A DENSOLID FK 2 eredeti tartalyaban 12 hénapig tarolhaté napfénytél és fagytél védett helyen. Tarolasi
hémérséklet +5°C és +30°C kozott
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DENSOLID FK 2
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Szallitasi formak

Technology
for Pipelines
Corrosion Prevention
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Termékinformacid

DENSOLID FK 2, A komponens

Csomagolas Tartalom kb. (Literben) Tomeg (kg)

Kis tartaly 25,5 35

Hordé 175 245

DENSOLID FK 2, B komponens

Csomagolas Tartalom kb. (Literben) Toémeg (kg)

Kis tartaly 26 32

Hordd 183 225

Kiegészité termékek

DENSOCLEAN DENSOLID FK 2C szerelvények és  sarkok

ldo- és  tisztitoszer a
tkomponens(, levegé nélkiil,
elegen fujé gépekhez és
szerszamokhoz.

x

Kézi bevoné massza a
DENSOLID FK 2 bevonatok
hibadinak javitasara, illetve

4/4

kezelésére.

DENSOLID FK 2
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